Technicky list

Pro nedrahokovové slitiny na odlévani korunek a mustku

VeraSoft, VeraSoft ES a podpurné produkty spole¢nosti
Aalba Dent.
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Quality System CG)
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Quality

APLIKACE

B Korunky a mustky FMC

B Cepy a jadra

W Substruktura pro polymerni pryskyfice C&B

VOSKOVANI
Dodrzujte béZné postupy voskovani korunek a mustku.

VTOKY JEDNOTLIVYCH KUSU

Pouzijte techniku pfimého vtoku s kulatym

voskem o priméru 2,5 mm nebo 3,0 mm a délce Zazeny
pfiblizné 3/8" az 1/2" (10 mm az 13 mm). Je 4= Dod
zapotiebi pfimy vtok se zasobnikem. Misto pripojent

spojeni mezi vtokem a odlitkem by mélo byt
zUzZené (viz vykres).

VTOKOVE MUSTKY

Pro mustky pouZijte techniku nepfimého vtoku (pohyblivou listu).
Pripevnéte vtoky a systém pohyblivé liSty k vosku, zatimco je pevné
pfichycen k voskovému modelu. Spojovaci body mezi vtoky a modelem by
meély byt zizené. Pred sejmutim z modelu nechte v8echen vosk nabyt
pokojové teploty; zabranite tak deformaci predlohy.

ZATMELOVANI
Pouzijte fosfatovou zatmelovaci hmotu.

VYPALOVANI

Vypalujte pfi teploté 800 °C. Malé krouzky nahfivejte pfiblizné 1 hodinu;
stfedni krouzky pfiblizné 1 hodinu a 20 minut; vétsi krouzky a/nebo vice
krouzk( v peci vyZaduji jesté del$i dobu nahfivani.



ODLEVANI HORAKEM A INDUKCNi ODLEVANI

Pouzijte smés kysliku a propanu nebo kysliku a zemniho plynu. Tlak
kysliku nastavte na 35 psi, abyste zajistili dostate¢ny pfisun kysliku.
Pouzijte kelimek s otevienou $térbinou.

Postup:

1) Natoc¢te rameno odlévaciho stroje na Ctyfi az pét otacek.

2) Predehfejte kelimek a umistéte do néj slitinu.

3) Kdyz se slitina za¢ne prohybat do ovalného tvaru, vioZte odlévaci
krouzek do stroje.

4) Uvolnéte ¢ep ramene stroje.

5) Pokracujte v zahfivani slitiny.

6) Zatfeste ramenem stroje, ¢imz se slitina srazi k sobé.

7) Kdyz se slitina srazi, uvolnéte rameno stroje.

8) Nechte stroj volné otacet.

9) Po 10 min zchladte nebo nechejte zchladnout na pokojovou teplotu.

PFi indukénim liti je doporucena teplota liti:
VeraSoft = 1 287 °C
VeraSoft ES = 1415 °C

UPRAVA TEPLEM
VeraSoft a VeraSoft ES by mély byt dokon¢eny v mékkém stavu jako
odlitek. Pro dal$i zmék&ovani se nedoporucuji zadné Upravy.

DOKONCENI

VeraSoft a VeraSoft ES se snadno brousi a lesti. LesStéte je
nizkootackovou vrtackou a nizkootackovou lestici hmotou, poté je
vylestéte zelenou rumélkou, abyste dosahli lesklého povrchu.

PAJENI
Pro dosazeni nejlepSich vysledkl pajeni pouzivejte pajku Vera a tavidlo
Vera. Skvéle funguji i drahokovové pajky s nizkym stupném taveni.

/AUPOZORNENI! Tato slitina obsahuje nikl a neméla by se
pouzivat u osob se znamou citlivosti na nikl.

A POZOR! Nevdechujte prach nebo vypary vznikajici pfi
mechanickém, tepelném nebo chemickém zpracovani. Veskeré
zpracovani by mélo byt provadéno v souladu se spravnou pramyslovou
praxi, véetné vakua pfi mleti, odsavacich ventilatoru pfi tepelném
zpracovani v souladu se statnimi a federalnimi normami a postupy.
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